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二车间
	1、设备油标已被油漆涂死，无法显示油位，易使设备受损
2、 周转车上放置一套曲轴无质量状态标识
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	二车间
	纠正和预防措施管理程序
	对二车间提出通报批评；
	

	四车间
	1、 高频淬火加工过程叠放零件易导致碰磕

2、 运输过程放置不当将一笼子曲柄歪倒造成碰磕

3、 放置在墙壁上两件曲柄无标识
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	四车间
	纠正和预防措施管      理程序

	对四车间出通批评：

	

	五车间
	1、 齿轮检测仪上及周围放置检验棒及其它且脏乱

2、 合格首处放置其它

3、 设备内放置工装 

4、 量具乱放      
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	五车间
	纠正和预防措施管 理 程序
	五车间定制管理实施不到位提出通报批评
	 

	1、 六车间
	2、 没有实施定置管理         工位架上零件、量检具等乱放
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	 六车间
	纠正预防措施管理程序
	对六车间提出批评
	 

	七车间
	1、 已进行加工多、件无合格首件且设备上乱放工具等

2、 一盒曲柄无标识
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	七车间
	纠正预防措施管理程序
	对七车间提出通报批评
	 

	十车间
	1、 放置在生产现场的零件无质量状态标识

2、 加工现场模具放置太多且品种、标识混乱

3、流程卡乱放不规范
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	十车间
	纠正预防措施管理程序


	对十车间提出通报批评
	 

	十一车间     
	     

流程卡

填写不

规范
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	十一车间
	纠正预防措施管理程序


	对十一车间提出通报批评
	 

	请以上责任部门举一反三地认真组织整改，并保持。品保部体系稽核员将督查整改情况，并验证封闭

	批准/日期：
	稽核/日期：

















无产品名称

















无炉号











代签名




















