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	四车间
	盒中和落地的连杆是什么状态？分别是什么品种？如此视而不见的质量隐患是什么？
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	四

车

间

	对四车间及王吉龙通报批评。

对韦海章扣罚50元；对王道江罚款50元；
按规矩做事，正确地做事是过程控制的基础。
	
	                          
	

	
	曲柄销不执行装炉要求，有何理由辩解？请问车间技术、检验、生产的管理人员不知道吗/？没看到吗？看到又是如何处置的？
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	未渗碳、淬火的曲柄销和检验破坏的曲柄销都能流入五车间，可见四车间的过程管理的不严密？
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	五
车

间
	从窗台上这个曲柄销我们是否应接受零销C100有1套用了废品曲柄销的教训？
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	五
车

间
	对五车间及刘建强通报批评。

对刘建强罚款20元。

按规矩做事，正确地做事是过程控制的基础。
	
	
	

	
	磨床班后不应清理砂轮屑吗？如此保持能保证磨削质量和保证设备正常运行吗？
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	整盒连杆都放入珩磨机油斗里如此“省事”都将导致什么结果？更甚的是班长就在这种情况下调整机床仍视而不见，放任不管，说明了什么？
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	九车间
	难道不能创造更好条件改变量具、检具的定置的这种现状吗？
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	九

车

间
	对九车间及孙登初通报批评。

坚持主动自查自纠，才能在逐步改善现状的基础上保持并持续改进。
	
	
	

	十车间
	连杆为什么锈蚀？已多次发现此种情况，有谁过问？
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	十

车

间
	对十车间通报批评。

扣罚李云良20元；谢振江50元。
	
	
	

	
	箱子内的多种连杆是怎么回事？
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车

间
	
	
	
	

	
	连杆修磨成这个样子，根本原因是什么？
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	钢材库
	材料规格不同隔离不清？
标签散落？
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	经

营

部
	对经营部通报批评，请定出措施纠正、预防，按通报要求反馈、整改。
	
	
	

	要求
	1） 请各车间加强自查、自纠，并有措施来保持纠正效果，同时提出更好的防错措施；总结经验，持续改进。
2） 对通报的“督查发现”制定“整改、预防措施”次月18日前反馈品保部，不反馈扣罚部门负责人30元，推迟反馈的扣20元，并继续完成“整改、预防措施”的回复。通报二项以上扣罚部门负责人及相关人员20-100元。
3） 责任部门应就“督查发现”落实整改、预防再发生的措施并填入“整改、预防措施”栏，返回品保部。
4） 责任部门按反馈的整改措施，认真组织实施，并自查保持效果，避免反弹。

5） 品保部按“整改、预防措施”督查、验证实施情况，督查保持情况，对整改后的反弹进行再次曝光并加倍扣罚。
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